Greetings, Maker... Meet Robo R2
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We're thrilled you're here and want to extend a big thank you for or eecong exaRrea e SeparEEy Sl s.pool LEE e Wlth the RObO App

C Filament release button K Power switch
your purchase.

D Extruder nozzle L Powerin :

. . . E Fil i el fuls Download the free Robo App and easily control

Whether the making happens for serious projects that demand ilament feed tube M Ethernet port each print right from your Apple i0S device.
results — or for your personal creative endeavors — this is the tool F Interactive touchscreen N USB port
engineered to unlock every facet of your potential. G USB port 0 Auxillary port

Multiple printers, one app
Control multiple prints and printers.

Cloud storage integration
G\ - Connect to cloud based libraries

and access thousands of 3D models.

So, go ahead and make greatness. Make every detail come to life.
Make it all happen — now.

Make the imagined.

y/d

A I N .
I D t‘ View on-board camera
‘ Watch and record your prints in real time.

Register your Robo R2

¢ Monitor print progress
\ 48 robo,

Watch every step of your print’s progress,
view print bed and extruder temperatures
— plus, quickly pause and cancel prints.

To activate your warranty and receive all the latest
information about your Robo R2, visit:
robo3d.com/register

In-app purchases

Purchase filaments, accessories
print kits and more.

See full terms and conditions of warranty at: robo3d.com/warranty

App support and guides b
Access other getting started |
and the Robo support center.

Owner’s 24/7 Customer
MERIE] Service Support | " b ;

COMING SOONTO

| P Google Play

To learn more about your Got questions or need help with
Robo R2 and take a closer your Robo product?

look at its full capabilities,
check out the online Call us anytime — day or night

Owner’s Manual: 844-476-2633 or email at
robo3d.com/manual help@robo3d.com

# Download on the

¢ App Store

2017 Robo 3D Inc., San Diego, California. All rights reserved. Robo, Robo 3D, Robo R2, Robo R2 are trademarks or registered trademarks and are the properties of Robo 3D Inc. Registered in the USA and other countries.
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et You can also watch how . . It is highly recommended to connect Robo R2 to Wi-Fi — this .
Step 1 |n|t|al Set_up to set up Robo R2: Step 2 Connect to W|_F| allows you to directly print from the Robo App or Chromebook. Step 3 Ensure SOftwa reis Up‘tO'date Z-Offset Wizard ) Preparing Printer

robo3d.com/getstarted
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o) o Positioning the The
L < Wizards G < ‘ ositioning the e z

(E—] 9o to the next step once thi
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g/—O\\ x4 7/\
\-) %\% Fan Control Start Wi-Fi Hotspot Wizards
¢ %@ T‘ |Z ermp Contros | ‘Motor Cantrals G i @ [T emp.Controls | Vitor Cotrae O e 4. Use Z-OFFSET wizard to set the 5. The printer will now position the 6. You now will use the included Z-Offset
() Robo ready AP QR Code ady ) 0 printer’s Z-Offset value. This sets Z Axis. Once this is complete, Tool for the next several steps in this
N—— ~_— @ - Update Options the print bed height when printing. you'll automatically move onto section to further adjust and calibrate
\ the next step. the print bed. If you ever misplace your

Note: Ensure the extruder nozzle
is clean before selecting START. Z-Offset Tool, a standard sheet of paper

1. Select UTILITIES on touchscreen. 2. Select NETWORK. 3. Select CONFIGURE WI-FI. 1. Select UTILITIES on touchscreen. 2. Select UPDATE. 3. Screen will say UP-TO-DATE if will work as well.
software is already updated.
If not, select UPDATE and the
update will begin.

“ﬂ x4

Adjust Bed Height | (€= | < Adjust Bed Height

Select Network g Select Network Robo 3D!
1. Remove the four orange protective 2. Cut four zip ties. 3. Magnetically attach extruder face sonneet
gantry clips by pushing them over plate (from accessories box) to
sideways with your thumb on the clip’s extruder assembly.

Always keep your Robo R2 up-to-date

Following this process regularly is the best way to confirm your machine is operating
with the most recent advancements and functionalities available whenever we release them.

round area (do not pull straight up).

unique-crichton

7. Tap the Z+ up arrow on the 8. Slide the Z-Offset Tool between the 9. Once you feel the Z-Offset Tool has slight
touchscreen until you raise the print nozzle and the print bed — tap the resistance select DONE.
4. Robo R2 will scan available networks. 5. Select your Wi-Fi network. 6. Use on-screen keyboard to enter bed a fraction of an inch (about 1/16” Z+ up arrow on the touchscreen until
This may take a few moments. your password. Then select CONNECT. or 1.5 mm) below the nozzle. you feel slight resistance against the

Z-0Offset Tool as you slide it between
the nozzle and print bed.

H . Ensure nozzle is clean prior Note: If it feels/looks like the nozzle is digging into
t e p a I r a t I O n to starting calibration. the Z-Offset Tool, there is too much resistance. In that
case, press the Z- down arrow on the touchscreen until
you feel only slight resistance

Built-in hotspot

Robo R2 has a built-in hotspot for direct wireless

Wizards

. . e Z-Offset Captured < Wizards
printing when not connected to Wi-Fi. For more ’ ‘
. . - -
information, see the full manual at: robo3d.com/manual fObO Og: / ¥ ¥ - -
Filament Change Filament Load
Fan Control Wizards Filament Change Filament Load
] ﬂ ‘ l v M [Motor Contrals | G O amE The new Z-Offset value of -4.2 has been captured N y f
4. Connect power adapter and cable to 5. Turn on Robo R2 power switch. 7. Robo R2 may take a f_evv_ moments (@) Roboready Update Options . 9 Bed Calibration  Fine Tune Offset - sed catbraton | Fine T
Robo R2, then plug into power outlet. to connect to your Wi-Fi network.

Note: Only use power adapter and cable provided

1. Select UTILITIES on the touchscreen. 2. Select WIZARDS from the list. 3. Select Z-OFFSET.
10. Press SAVE to finish calibration. 11. If you are still experiencing issues setting the

Z-0Offset, use the FINE TUNE OFFSET to help
guide you through the process in more detail.

Step 5 Load filament Step 6 Test print Step 7 Removing a print

Wizards
If you have trouble printing, contact
@ Robo Customer Service for support.

844-476-2633

Filament < Select Material

Web interface and
Chromebook control

- o
v

Filament Change | Filament Load

d to load a new filament spool i

FEEN

Easily print from and control Robo R2 with your

- Chromebook or any web browser. Find out how:

Bed Calibration Fine Tune Offset

robo3d.com/chromebook

7. Select FILAMENT LOAD wizard 8. Select START to load new filament 9. Select the type of filament you i i
and follow along with the steps spool into your printer. are using. a tT(t)) \e;vcic't:isst,hzilszoe::::ta tyoosgﬁosgb?é; 1z:roonmneac:;jd
on-screen. -Fi,
of non Rabo faments, e web-enabled device on the same Wi-Fi network by
(436B/7.26B) (3.26B/3.76B) H H \
1. Make sure the print bed is cool enough to touch going to the Robq 32 IP address. You can find the IP . .
before removing the print from the printer (about 5-10 on your Robo R2 in: Print fro m USB d rive
Material Info Preparing Printer Load Filament minutes after it's fully complete). Open the Robo R2

Plexiglas door and reach in to remove your print. Utilities > Network > Network Status > IP You can copy files from your computer to

— 1. Select FILES on the touchscreen and 2. Now select your file. ) ’ ’ ,

fobo PLA R o_ then select your appropriate storage . the supplied USB drive and print them f¢

1. Press to open the topmost filament 2. Insert filament feed tube into 3. Hang filament spool onto spool Extruder: 190°C 21.2°C Clip the end of the filament, then load the clean (Local or USB). Type in IP number into the web browser address bar your Robo R2. Find out how: )
spool (filament spool holder 1). filament sensor block. holder 1. EHETE R CRCIC S e e and your browser will connect to your Robo R2.

_ _ Hp::'n:q th tmr‘:”jhe ard will om:»m w %
L o : o robo3d.com/ushdrive

R2_Test_Print

-7.3 zoffset 30% Infilt 0%
10. Push SELECT to choose the 11. The extruder will now heat up to 12. If, for whatever reason, you still need Laver 00:45
automatic settings that appear the preset temperature setting. to cut the filament tip, do so now. Then, 0.2 o 156 taws v—
for your specific filament, or You will automatically move onto load the clean filament tip through the : i
select EDIT to further customize the next step when that target extruder and select NEXT. D> start M a ke more Wlth th ese
the extruder and print bed temperature is reached.
tooeratarea 1o vour ling. awesome online resources
3. Select START to begin the print 4. Wait several seconds while Robo R2 2. If the print is too difficult to remove by hand, carefully . : : g
robo process. The screen will show how prepares to print the file. remove the tethered print bed from a front corner and = Download high-quality Join the Robo community
Extrude Filament ) I — long each print will take. - S placelln front olf the pvrlrfﬂer. Then, use the supplied : moqels from amazing — more tiPS, tl’i(?kS and
ey y The file will begin printing. spatula to gently pry it free. designers! in-depth discussions.
— ”;; 7 B Note: While the Robo R2 print bed is removable, remember that it may be pmm = ) A
(v Rot d . tYOu have the Opt‘IOtn to SelleitCP:"llJcsEEL too hot to touch when you try and remove it from the printer. Please be g mymlnlfaCtorY'com communltY'rObosd'com
ruding outof § ' ] tg E:ﬁile;ouurrpg;?nt?r selec f;:tz;u:gc:eur:ivy:ur best judgment to determine when it's cool enough to thingiverse_com

e | ) pinshape.com

4. Unroll at least 12" (30 cm) of filament 5. Select UTILITIES on touchscreen. 6. Select WIZARDS from the list. . 8 Get the latest news and
and cut the tip with scissors. Thread ‘ ) . ) ) NOt.e' .DO n(.)t G LISl ] updates — and sign-up for
it through the base of the filament 13. Push down filament into filament 14. Filament will feed through the 15. You have successfully loaded the by lifting directly upward. Instead,
sensor block's base and into the feed gear until it grabs the extruder and out the nozzle. filament and are now ready to print! remove it at an angle by lifting from our Robo newsletter.

filament and pulls it down. Now, When you see this, select NEXT. Select OK to complete the process.
pull the filament feed tube down
to cover the filament.

filament feed tube until it comes
out the other side.

one of its corners.

robo3d.com

Note: If filament is twisted or bent, clip about
4" (10cm) off end of filament before next step.




J& B . . 7 . . .
Félicitations, créateur, Saludos, creativo... Faites connaissance Conoce a
2 : : : - : o : - : Interface Web et Interfaz web y control Impression a partir
créatrice... Bienvenue dans iTe damos la bienvenida avec Robo R2 Robo R2 Contrélez chaque impression Controla cada impresora N y "
: - . : : ; controle Chromebook de Chromebook d'une clé USB
la famille Robo! a la familia de Robo! | avec L application Robo con la app de Robo VA
A Trou d'alimentation 1 du filament A Orificio de alimentacién de filamento 1 Imprimez facilement et contrdlez votre Robo R2 Impresién y control facil de Robo R2 con ZOUS tpouvedzA cotprer des f:ch|ﬁrs
O F . . . . . - 5 s ) « 1 5 : X ; : e votre ordinateur vers la clé
Nous sommes enchantés de vous voir ici et nous voulons vous Nos da gran placer tenerte con nosotros y queremos expresafte B Troud allmgntanon 2 dq fllament ' B Orificio de ahmentacﬁmn de_ filamento 2 Telgchargez L appllgatlon quo glratmte et cz?ntrol(_ez Descgrga gratis la app de Rolblo App y controla a partir de votre Chromebook ou d un navigateur su Chromeblook 0 c'ualqwer navegador web. eI e o o mer A aide
remercier pour votre achat nuestro agradecimiento por tu compra (pour une deuxiéme extrudeuse; vendue séparément) (Para un segundo extrusor—disponible por separado) facilement chaque impression directement a partir cada impresora con toda facilidad desde tu Internet. Pour en savoir plus, visitez : Descubra como en: d6 votre Robo R2. Pour endi.
. ' J . pre: C Bouton de relachement du filament C Botén de liberacion de filamento de votre appareil Apple iOS. dispositivo Apple i0S. oy
o ) ) . o ) ) ) » D Emlbeut o ledrucauss D Boquilla extrusora robo3d.com/chromebook robo3d.com/chromebook !
Que la création soit pour des projets sérieux qui exigent des résultats Bien sea que la impresién en 3D sea parte de proyectos formales o - ; . B . robo3d{com/Usbdrive
ou qu’elle soit pour des activités créatrices personnelles, c’est U'outil con expectativas de resultados — o de la satisfaccion de tus |propias E Tube d'alimentation du filament E Tubo de alimentacién de filamento Plusi - . licati Vi N Assurez-vous d'abord que votre Robo R2 est Para acceder, primero aseglrese de que su
congu pour dévoiler chaque facette de votre potentiel. iniciativas creativas — esta es la herramienta disefiada para fdar rienda F Ecran tactile interactif F Pantalla tactil interactiva usieurs imprimygtes Une ShRUESHEE A Shaaba=oeras, una so'a app connectée & un réseau Wi-Fi, puis connectez- Robo R2 esté conectado a Wi-Fi, luego conéctese
Contrdlez plusieurs impressions Controla multiples impresiones A 3 e T : — i .

suelta a cada faceta de tu potencial. G Port USB G Puerto USB o g p " p ' p p vous a el_g a laide de n |mpoEte qugl apparle|ll asu Robo R2 dgsde cualquier d|'sp051t|vo . |mpr|ma deSde una

Alors, allez-y et faites des merveilles. Réalisez chaque détail. M Ble eemien o fEmE TR iy Tys——. et imprimantes. € impresoras. ayant accés au Web sur le méme réseau Wi-Fi habilitado para internet en la misma red Wi-Fi, L
. . , . . p q en visitant U'adresse IP de votre Robo R2. Vous acceda a la direccion IP de Robo R2. Puede unldad USB

Créez maintenant. Asi que, adelante, crea algo genial. Dale vida a cada detalle. ) st 1 el fil | B il rellle @l Gl 1 : i o . i X ; - i

Convierte todo eso en una realidad — ahora mismo orte-bobine u filament ase del rollo de filamento Intégration au stockage dans le nuage Integracion a almacenamiento en la nube trouverez l'adresse IP de votre Robo R2 dans : encontrar la direccion IP de su Robo R2 en:

) J Porte-bobine 2 du filament J Base del rollo de filamento 2 Connectez-vous aux librairies basées Conéctate a bibliotecas en la nube . . Puede copiar archivos desde su
ke th d Make th d K Interrupteur K Interruptor de encendido dans le nuage et accédez a des milliers y accede a miles de modelos en 3D. Utilities > Network > Network Status > IP Utilities > Network > Network Status > IP computadora a la unidad USB
Make the imaagined. ake the imagined. . . . 3 suministrada e imprimirlos desde

9 9 L Alimentation L Entrada eléctrica S5 en 3D Visualizacionione int 9 Inscrivez l'adresse IP dans la barre d’adresses de Escriba el nimero de la direccion IP en la Robo R2. Descubra cémo en:
M Port Ethernet M Puerto Ethernet . ; 4 {sualizaclonicegeaipagauntegrada votre navigateur Internet et celui-ci se connectera barra de direcciones del navegador web y 1
N Port USB N Puerto USB \ler lz caméra embarquee . . Obsgrva y grall)a tus impresiones aNotrelRoboIR2: su navegador se conectara a su Robo R2. robo3d.com/usbdrive
- : - egardez et enregistrez vos impressions en tiempo real.
Enregistrer Guide de Registra tu Manual del 0 Port auxiliaire 0 Puerto auxiliar Koy g .

votre Robo R2 Uutilisateur

Robo R2

Para activar su garantia y

usuario

Para aprender mas acerca

Pour activer votre garantie
et recevoir les dernieres
nouvelles concernant votre

Pour en apprendre
davantage au sujet de
Robo R2 et examiner

recibir toda la informacién
mas reciente sobre su Robo

de tu Robo R2 y examinar
mas detenidamente todo

Surveillance de la progression de U'impression
Regardez chaque étape de la progression

de U'impression, voyez la température du

lit d’impression et de U'extrudeuse et

Monitoreo del progreso de la impresion
Inspecciona cada paso en el avance de tu
impresién, revisa las temperaturas tanto
de la base de impresion como del extrusor
— ademas, pon en pausa y cancela

Faites-en plus avec ces excellentes ressources en ligne

Partagez vos

créations

mettez en attente et annulez rapidement rapidamente cualquier impresion.

R2, visite: . ;
des impressions.

robo3d.com/register

Obtenez les derniéres nouvelles
et mises a jour en vous abonnant
a notre infolettre Robo.

Robo R2, visitez :
robo3d.com/register

attentivement ses pleines
capacités, lisez le manuel
de Uutilisateur en ligne

su potencial, consulta el
manual de usuario en linea

Rejoignez la communauté Robo
pour bénéficier d’autres conseils,
de trucs et de discussions
approfondies.

Téléchargez des modeles
de qualité provenant de
concepteurs de grand talent!

Socialisez avec @robo3d #robo3d et

Compras a través de la aplicacion > :
montrez vos projets au monde entier!

Adquiere filamentos, accesorios,
conjuntos de impresion y mas.

Achat dans Uapplication
Achetez des filaments, des accessoires, des
trousses d'impression et bien davantage.

Vea todos los términos y
condiciones completos de la
garantia en:
robo3d.com/warranty

Voyez les conditions complétes
de la garantie au :
robo3d.com/warranty

robo3d.com/manual myminifactory.com
thingiverse.com

pinshape.com

robo3d.com

robo3d.com/manual community.robo3d.com

Soporte y guias de la aplicacion
Accede a otras guias de inicio y
al centro de soporte de Robo.

Comparta todo
lo que haga

iConéctese con @robo3d #robo3d y
muestre al mundo lo que va a hacer!

Aide pour Uapplication et guides
Accédez a d'autres guides de départ

ot o oV Haga mas con estos increibles recursos en linea

Unase a la comunidad de Robo
para mas consejos, trucos y
discusiones profundas

iDescargue modelos de alta
calidad d2 increibles disefiadores!

Obtenga las ultimas noticias,
actualizaciones y registrese en
nuestro boletin de noticias de Robo.

Servicio de atencién al cliente 24/7

¢ Tiene preguntas o necesita ayuda con su producto Robo?

Service a la clientele 24 heures sur 24

Vous avez des questions? Besoin d'aide avec votre produit Robo?

[ COMING SOON TO ’

P> Google Play

Download on the

¢ App Store

myminifactory.com
thingiverse.com
pinshape.com

community.robo3d.com robo3d.com

Lldmenos en cualquier momento, de dia o noche al
844-476-2633, o envie un correo electrénico a help@robo3d.com

Appelez-nous en tout temps, de jour ou de nuit au
844-476-2633, ou écrivez-nous a help@robo3d.com

Z-Offset Wizard Preparing Printer

Nous recommandons fortement de connecter la Robo R2 a un
réseau Wi-Fi afin d'imprimer directement a partir de Uapplication
Robo ou d'un Chromebook.

Vous pouvez également visionner un guide vidéo ici :
robo3d.com/getstarted

Etape 1 Configuration initiale
Paso 1 Configuracion inicial

¥
ST e
==

Etape 3 Mettre a jour le logiciel
Paso 3 Asegurese de que el software esté actualizado

N
=)

Etape 2 Connexion Wi-Fi
Paso 2 Conéctese a Wi-Fi

También puede ver cdmo configurar el Robo R2 en:
robo3d.com/getstarted

Positioning the Z Axis
go to the next step once

Se recomienda conectar Robo R2 a Wi-Fi, lo que le permite

imprimir directamente desde la aplicaciéon Robo o la Chromebook. Update

=

[ _
oy &

3 (m] Robo
/ (] talle 4. Vous utiliserez maintenant 'outil Z-Offset inclus

pour les prochaines étapes de cette section pour

Utilisez l'assistant Z-OFFSET pour installer la 5.
fonction Z-Offset de U'imprimante. Cela regle

L'imprimante positionnera maintenant 6.
l'axe Z. Une fois terminé, vous passerez

robo

Network

Wizards (1] [@ Fee ; le lit d'impression lors de U'impression. automatiquement a la prochaine étape. ajuster et calibrer le lit d'impression. Si vous
® e PO - ©) Update Note - . avez mal placé Uoutil Z-Offset, une feuille de
oc -~ o () Robo ready ote : Assurez-vous que la buse de U'extrudeuse apier standard fonctionnera également
b L4 soit propre avant de sélectionner START. papi ! g .
' Fan Control Configure Wi-Fi Start Wi-Fi Hotspot
rooo  — : o 4. Use el asistente Z-OFFSET para configurar el 5. Ahora la impresora posicionaré el eje Z. 6. Ahora utilizara la Herramienta de desplazamiento
) G (] : 1. Sélectionner UTILITIES & U'écran tactile. 2. Sélectionner UPDATE. 3. L'écran indiquera UP-TO-DATE si valor de desplazamiento Z de la impresora. Después de completar esto, pasara Z incluida para los siguientes pasos de esta
e i Netw . API QR Code le logiciel est déja a jour. Sinon, Esto configura la altura del lecho de la automaticamente al préximo paso. seccion, a fin de ajustar y calibrar més el
vpizte - sélectionner UPDATE et la mise a impresora durante la impresion. lecho de impresion. Si en el futuro extravia su
jour débutera. ) ) Herramienta de desplazamiento Z, también puede
5 \ 1. Sélectionner UTILITIES & Uécran tactile. 2. Sélectionner NETWORK. 3. Sélectionner CONFIGURE WI-FI. e o 0T utilizar una hoja de papel estandar.
. o . . 1. Seleccione UTILITIES en la pantalla 2. Seleccione UPDATE. 3. La pantalla indicara UP-TO-DATE
1. Seleccione UTILITIES en la pantalla tactil. 2. Seleccione NETWORK. 3. Seleccione CONFIGURE WI-FI. tactil. si el software ya estéa actualizado.
Si no, seleccione UPDATE y Adiust Bed Heioht
A iacid just Bed Heigh
1. Retirer les quatre attaches a portique 2. Couper les quatre 3. Fixez magnétiquement la plaque comenzara a actualizacion. %

frontale de Uextrudeuse (de la
boite d’accessoires) au montage de
Uextrudeuse.

protectrices orange en les poussant de
coté tout en appuyant votre pouce contre
la partie arrondie (ne pas tirer vers le haut).

attaches autobloquantes.

i and the
til you feel
ing the card.

Select Network %] Select Network o Robo 3D!

Connect

Assurez-vous de maintenir votre Robo R2 a jour

Suivre cette procédure réguliérement représente la meilleure fagon de vous assurer que votre machine tire parti des derniéres
évolutions et fonctionnalités offertes.

Robo 30!

furious-curran

1. Retire los cuatro sujetadores protectores 2.
anaranjados empujandolos por los lados con
el pulgar sobre el 4rea redonda del sujetador
(no tire hacia arriba).

Fija magnéticamente la placa
frontal del extrusor (de la caja de
accesorios) al conjunto del extrusor.

Corte cuatro tirrajes. 3.

Robo 3D Guest

Mantenga siempre su Robo R2 actualizado

Siga este proceso regularmente, es la mejor manera de confirmar que su maquina esté funcionando con los avances y
funcionalidades mas recientes disponibles cada vez que los publiquemos.

unique-crichton

Deslice la Herramienta de desplazamiento Z
entre la boquilla y el lecho de impresién: toque
la flecha hacia arriba Z+ de la pantalla tactil
hasta que sienta una ligera resistencia contra la
Herramienta de desplazamiento Z al deslizarla
entre la boquilla y el lecho de impresion.

Glissez l'outil Z-Offset entre la buse et le lit 8.
d’impression. Tapez sur la fleche Z+ du haut

sur l'écran tactile jusqu’a ce que vous sentiez

une légere résistance avec l'outil Z-Offset

alors que vous le glissez entre la buse et le lit
d’impression.

Note : s'il vous semble que la buse creuse dans loutil Z-Offset, ily a

trop de résistance. Dans ce cas, appuyez sur la fléeche Z- du bas sur
'écran tactile jusqu’a se que vous ressentiez une légére résistance.

7. Tapez sur la fleche Z+ du haut sur U'écran 8.
tactile jusqu’a ce que vous leviez le
lit d'impression une partie d’un pouce

Sélectionner votre réseau Wi-Fi. 6. .
(environ 1,5 mm) sous la buse.

4. La Robo R2 recherchera les réseaux 5. A Uaide du clavier a U'écran, entrer votre
disponibles. Cela pourrait prendre un mot de passe, puis sélectionner CONNECT.

moment. 7.

Etape 4 Calibrage
Paso 4 Calibracion

Toque la flecha hacia arriba Z+ de la pantalla
tactil hasta que se eleve el lecho de impresion
una fraccién de pulgada (alrededor 1.5 mm)
por debajo de la boquilla.

Nota: Si parece que la boquilla ejerce presion contra la Herramienta
de desplazamiento Z, la resistencia es excesiva. En ese caso,
presione la flecha hacia abajo Z- de la pantalla tactil hasta que
sienta solo una leve resistencia

4. Robo R2 analizara las redes disponibles. 5. Seleccione su red Wi-Fi. 6.

Esto puede tomar algo de tiempo.

Utilice el teclado en pantalla para ingresar su

= . 7 . S’assurer que 'embout est propre avant le début du calibrage.
contrasefia. A continuacion, seleccione CONNECT.

Asegurese de que la boquilla esté limpia antes de iniciar la calibracion.

ust Bed Height Z-Offset Captured Wizards

0 , \ . , ,
Point d'acces intégré

La Robo R2 comporte un point d'accés intégré permettant U'impression sans
fil directe lorsqu’elle n’est pas connectée a un réseau Wi-Fi. Pour plus de
renseignements, consultez le manuel en ligne au :

robo3d.com/manual

Punto de acceso incorporado

Wizards
Mettez Uinterrupteur du Robo R2 - v
en position de fonctionnement.

4. Connectez U'adaptateur de courant et 5.
le cable au Robo R2 puis branchez-le
dans la prise de courant.

d and the
o o fee
v v

Filament Change  Filament Load

robo

Robo ready

Filament Change  Filament Load
s ) . The new Z-Offset value of -4.2 has been captured.
Note : utilisez uniqguement l'adaptateur de courant e ne SLYEaLe o Snapture SEER P/

et le cable fournis Save

Bed Calibration Fine Tune Offset

O A 4

Bed Calibration Fine Tune Offset

v

Update Options

4 Ee?l?leecgatsl;odbaopaa;meilt?ﬁg;flz CaOLTn 5. I[Ejgctifr&do%glRigterruptor electrico 7. hﬁaosno:)r:jt zzszosg;?\i;cq;insr%frg Robo R2 tiene un punto de acceso incorporado para la impresién inaldmbrica 9. Lorsque la résistance contre loutil de 10. Appuyer sur SAVE pour terminer 11. Sivous éprouvez encore des problémes a régler
tomacorriente / ' réseau Wi-Fi ! directa cuando no esté conectado a Wi-Fi. Para obtener mas informacion, 1. Sélectionner UTILITIES & l'écran tactile. 2. Sélectionner WIZARDS parmi la liste. 3. Sélectionner Z-OFFSET. decalage vertical est adéquate, le calibrage. Z-Offset, utilisez FINE TUNE OFFSET pour vous guider
' : sélectionner DONE. de maniére détaillée pendant le processus.
Nota: Utiliza Gnicamente el adaptador y 7 Robo R2 de tard t consulte el manual completo en: . . ) . L X X
cable provistos - RODO Rz puede tardar un momento robo3d.com/manual 1. Seleccione UTILITIES en la pantalla tactil. 2. Seleccione WIZARDS en la lista. 3. Seleccione Z-OFFSET. 9. Una vez que sienta que la herramienta 10. Presione SAVE para terminar 11. Si sigue teniendo problemas al configurar el Z-Offset,

en conectarse a su red Wi-Fi. utilice el FINE TUNE OFFSET para ayudarle a guiarlo a

través del proceso con mas detalle.

Z-Offset tiene una ligera resistencia, la calibracion.

seleccione DONE.

Etape 7 Retirer une impression
Paso 7 Eliminar una impresidn

Etape 5 Charger le filament
Paso 5 Cargar filamentos

Etape 6 Impression test
Paso 6 Prueba de impresidn

Wizards Filament . R2_Test_Print
. ! ’ Guardia Estimated Time:
rObo ... 7 c D . -7.3 z-offset 30% Infilt
Fan Control Wizards Network Filament Change | ~ Filament Load yizard to load a new filament spool into your printer. D WingedVictc : i ?
0 & emp Contrls SO G O © - - anE= . [) scarborough Switch.gcode 0.2 s&fy:»:, 156 Layers
() Robo ready Update Options Slicing Bed Calibration  Fine Tune Offset (4.36B/7.268) P 20mm_cube_soft STl 2 s
1. Sélectionnez FILES & 'écran tactile, 2. Sélectionnez maintenant votre fichier. 3. Sélectionner START pour
. ) ) . . . ) . . . . . ) . . . . . ol uis sélectionnez votre stockage lancer l'impression. L'écran . 4
1. Appuyez pour ouvrir la bobine de filament 2. Insérer le tube d’alimentation du filament 3. Suspendez la bobine de filament 4. Déroulez au moins 30 cm de filament et coupez le bout 5. Sélectionner UTILITIES 6. Sélectionner WIZARDS parmi 7. Sélectionner l'asgistant 8. Sélectionnez START pour charger ’[]local ou USB). g indiquera [2 durée prévue pour
supérieure) (porte-bobine de filament 1). dans le bloc capteur du filament. dans le porte-bobine 1. avec des ciseaux. Défilez-le par la base du bloc de a l'écran tactile. la liste. FILAMENT LOAD|et suivre les la nouvelle bobine de filament dans chaque impression.
) ) ) captage de filament et dans le tube d’alimentation du directives a l'écrpn. votre imprimante. ) ) ) o ) ) o ) o .
1. Presione para abrir el carrete de filamento 2. Inserte el tubo de alimentacién del filamento 3. Enganche el carrete de filamento filgment jusqu'a ce qu'il sorte de l'autre coté. 1. Seleccione los FILES en la pantalla 2. Ahora seleccione su archivo. 1. Assurez-vous que le lit d'impression soit 2. Silimpression est trop difficile & enlever a la
superior (soporte de carrete de filamento 1). en el bloque del sensor de filamentos. en el soporte de carrete 1. Rembraue - Si e filament est entortillé ou plié. couner & environ 10 om de 5. Seleccione UTILITIES 6. Seleccione WIZARDS de la lista. 7. Seleccione el asistente de 8. Seleccione START para cargar un tactil y, a continuacion, seleccione el 3. Seleccione START para comenzar assez refroidi pour étre touche avant main, enlevez délicatement le lit d'impression
Lonlérmits avant la prachaime stame. T en la pantalla tactil. FILAMENT LOADy siga los pasos nuevo carrete de filamento en la almacenamiento adecuado (Local o USB). el proceso de impresién. La d’enlever impression de Uimprimante connecté & partir d'un coin avant et placez-le
de la pantalla. impresora. pantalla mostraré cuanto tardara (environ 5 a 10 minutes aprés que cela devant Uimprimante. Puis, utilisez la spatule
4. Degenrolle al menos 30 cm de filamento y corte la punta cada impresion. zoit t%rmigél- Ouvr%z la porte en plexiglas fournie pour le libérer délicatement.
ii & 4 e Robo R2 et accédez pour retirer
Franan 0P
souvenez-vous qu'il peut étre trop chaud pour étre touché
filgmentos, hasta que salga por el otro lado. lorsque vous tentez de U'enlever de l'imprimante. Veuillez étre
prudent et vous servir de votre jugement pour déterminer s'il est
Notg: Si el filamento esta retorcido o doblado, corte cerca de 10 cm del final del B 0% assez refroidi pour étre touché et enlevé
filamento antes del siguiente paso. ! |
00:04 00:45
, S T 1. Asegurese de que el lecho de impresién 2. Sies demasiado dificil retirar la impresion con
W !_ S8 o€ Cancel Si vous avez de la difficulté a se haya enfriado lo suficiente antes la mano, retire cuidadosamente el lecho de

impresién conectado desde una esquina frontal y
coloéquelo frente a la impresora. Luego utilice la
espatula para retirarlo suavemente.

de retirar la impresion de la impresora
(alrededor de 5 a 10 minutos después

de que completarse totalmente). Abra la
puerta de plexiglas de la Robo R2 y retire
su impresion del interior.

imprimer, communiquez avec
le service a la clientéle Robo.

844-476-2633

59.9°C /60.0°C

Extrude Filament

¥

Load Filament

6

Select Material Material Info Filament Load Complete

Preparing Printer

4. Attendre plusieurs secondes pendant que
la Robo R2 prépare Uimpression.

Robo PLA
Extruder: 190°C

Heating to 190°C

VAWNO

Nota: Aunque el lecho de impresion de la Robo R2 es
desmontable, recuerde que puede estar demasiado caliente para
tocarlo cuando intente retirarlo de la impresora. Tenga cuidado
y use su criterio para decidir cudndo se ha enfriado lo suficiente
para tocarlo y retirarlo

Press Next when you see filament
extruding out of the nozzle

Clip the end of the filament, then load the clean
filament tip through the extruder.

dy for printing!

o

Si tiene problemas para imprimir,
comuniquese con el servicio de
atencion al cliente de Robo para
obtener ayuda, llamando al

844-476-2633

vill go to the next

L'impression du fichier débutera bient6t.

Next Next

e target temperature is reached.

Select

Vous pourrez sélectionner PAUSE pour
interrompre votre impression ou CANCEL
Pousser le filament sur 'engrenage 14. pour U'annuler.
d’alimentation jusqu’a ce que le filament U'extrudeuse et sortira par son us pouvez commencer & imprimer!

y soit accroché et entrainé. Tirer le tube embout. Sélectionner alors NEXT. électionner OK pour terminer.

d’alimentation du filament vers le bas de 4.
maniere a couvrir le filament.

12. Si, pour quelque raison, vous devez encore couper le 13. Le filament passera dans 15. L
bout du filament, faites-le maintenant. Ensuite, chargez
le bout du filament propre au travers de U'extrudeuse et

sélectionnez NEXT.

11. L'extrudeuse élévera maintenant la
température au niveau du parametre
préréglé. Vous passerez automatiquement
a la prochaine étape lorsque la

10. Appuyez sur SELECT pour choisir les
parametres automatiques qui apparaissent
pour votre type de filament ou sélectionnez
EDIT pour personnaliser davantage la

9. Sélectionnez le type de filament que filament est maintenant chargé et

vous utilisez.

w <

Note : Robo R2 fonctionne avec une vaste

gamme de filaments non Robo. Espere varios segundos mientras Robo R2

se prepara para imprimir el archivo.

D e o température ciblée sera atteinte. 15. 1%. {Usted ha cargado correctamente Remarque : Ne pas brusquer le retrait de 'impression en tirant directement
dimpression comme vous le voulez. f'il t h ta list i dai imi vers le haut. Soulever plutét un coin pour la retirer a la diagonale
. . . . . 11. Ahora el extrusor se calentaréa hasta 12. Si por cualquier motivo todavia necesita cortar la punta 13. Empuje hacia abajo el filamento en el 14. El filamento se alimentaréa a ejramen o_y‘as olra esta IOSKO El archivo comenzara a imprimirse. . p p g .
9. Seleccione el tipo de filamento que 10. Presione SELECT para elegir la f I 1 . ) v h ; . , para imprimir! Seleccione para ) ) )
esta utilizando configuracion automética que aparece para alcanz.arl la configuracion deltemperatura del f|lamento: hagalo ahorq. A continuacion, cargue alimentador de filamentos hasta que agarre través del extrusor y saldra de completar el proceso. Tiene la opcidén de seleccionar PAUSE para
i su filamento especifico, o seleccione EDIT giret?ieefr:?édaéSoaiiraavaesztoT:tslgaaTcear;tfeaésa lsaelzucrétigndeekfé?;“ento limpio a través del extrusor y filr;‘l;é‘[\f;\;g glli(rJnteIEahdaoCrlfj:Eialjaorﬁé\:togsY lSaeLbeoc(ltiJ(I)ll'l]ae- ﬁE)a(?do vea esto, pausar la impresién o seleccionar CANCEL Nota: No fuerce la extraccién de la impresién levantandola directamente hacia
e O P12 9am g i’ q ‘ ‘ para cancelar la impresion. arriba. En su lugar, quitelo en &ngulo levantandolo desde una de sus esquinas.

para personalizar en mayor medida las
temperaturas del extrusor y el lecho de
impresion segun su preferencia.

de filamentos que no son de Robo. temperatura objetivo. hacia abajo para cubrir el filamento.




